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Die f olgenden Angaben sind dan vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Hatogengluhlampe 

Die Erfindung betifft eine Halogengluhlampe fur den 
Betrieb an Netzspannung, zumindest bestehend aus ei- 
nem hermetisch abgedichteten, zylindrischen Kolben (1) 
aus lichtdurchlassigem Material, einer Fullung aus Inert- 
gas und einem halogenen Zusatz, einem Leuchtkdrper (4), 
einem Stromzufuhrungssystem, einem Gestell (5), ge- 
formt aus einem einstuckigen Stutzdraht, dessen einer 
Endbereich querzur Lampenachse abgebogen ist und das 
in der Nahe des quetschungsfe men Endes des Kolbens 
(1) den Leuchtkdrper (4) haltert, wobei ein nahezu U-for- 
mig gebogener Leuchtkorper (4) symmetrisch zur Lam- 
penachse angeordnet ist, der Leuchtkorper (4) zweifach 
durch das Gestell (5) im Bereich desTeiles des Leuchtkor- 
pers (4), der quer zur Lampenachse angeordnet ist> gehal- 
ten wird und ein Ende des Gestells (5) in einer Quet- 
schung (3) fixiert ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Halogengluhlampe fur 
den Betrieb an Netzspannung, zumindest bestehend aus ei- 
nem hermetisch abgedichteten, zylindrischen Kolben aus 
lichtdurchlassigem Material, einer Fullung aus Inertgas und 
einem halogenen Zusatz, einem Leuchtkorper, einem 
Stromzufiihrungssystem, einem Gestell, geformt aus einem 
einstiickigen Stiitzdraht, dessen einer Endbereich quer zur 
Lampenachse abgebogen ist und das den Leuqhtkorper in 
der Nahe des quetschungsfernen Endes des Kolbens haltert, 
wobei ein Ende des Stiitzdrahtes in der Nahe des quet- 
schungsnahen Endes des Kolbens fixiert ist. 
[0002] Eine solche Halogengluhlampe ist beispielsweise 
aus der DE41 06 851 bekannt. Die beschriebene einseitig 
gequetschte Halogengluhlampe besitzt ein sog. balkenloses 
Gestell, das aus einem Stiitzdraht gebogen ist und den 
Leuchtkorper mittels eines Querteils zumindest zweifach la- 
gert Das Gestell besteht neben dem Querteil aus zwei 
Schenkeln, die federnd an der Innenwand des Kolbens anlie- 
gen, wobei einer der Schenkel in der Quetschung einge- 
schmolzen ist. Die beschriebene Losung ist bei einer relativ 
geringen Anzahl von Bauteilen jedoch technologisch nur 
sehr aufwendig herzustellen, so dass diese Art von Halogen-, 
gliihlampen, die u, a. fur die allgemeine Beleuchtung vorge- 
sehen war, nicht den Anforderungen einer Massenproduk- 
tion gerecht wird. Diese technologischen Schwierigkeiten 
beziehen sich insbesondere auf das Einbringen des Gestells 
- mit seinen beiden Schenkeln - in den Kolben. Dabei muss 
die Federkraft der Schenkel definiert iiberwunden werden, 
um das Gestell im Kolben genau zu positionieren. 
[0003] Diese definierte Position muss nachfolgend, zu- 
mindest bis zur Fixierung des Gestells in der Quetschung, 
unter Einhaltung von geringen Positionsabweichungen ge- 
halten werden. Bei der beschriebenen flachigen Auflage der 
Schenkel an der Innenwand des Kolbens spielen die hier iib- 
lichen Toleranzen fur Glas, insbesondere ubliche fertigungs- 
bedingte Oberflachenerhebungen bei Standartglasern, eine 
nicht zu vemachlassigende Rolle. Zumindest muss die Geo- 
metric des nicht eingeschmolzenen Schenkels notwendiger- 
weise auf die Toleranzen des Lampenkolbens abgestimmt 
werden, was regelmaBig einen zusatzlichen Aufwand be- 
darf. 

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Halogengluh- 
lampe bereitzustellen, die sich technologisch einfach und 
kostengiinstig herstellen lasst, wobei Toleranzen des Lam- 
penkolbens weitestgehend vernachlassigbar sind. 
[0005] Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch gelost, 
dass eine Halogengluhlampe fur den Betrieb an Netzspan- 
nung, zumindest bestehend aus einem hermetisch abgedich- 
teten, zylindrischen Kolben aus lichtdurchlassigem Mate- 
rial, einer Fullung aus Inertgas und einem halogenen Zusatz, 
einem Leuchtkorper, einem Stromzufuhrungssystem, einem 
Gestell, geformt aus einem einstiickigen Stiitzdraht, dessen 
einer Endbereich quer zur Lampenachse abgebogen ist und 
das den Leuchtkorper in der Nahe des quetschungsfernen 
Endes des Kolbens haltert, wobei ein nahezu U-formig ge- 
bogener Leuchtkorper symmetrisch zur Lampenachse ange- 
ordnet ist, der Leuchtkorper zweifach durch das Gestell im 
Bereich des Teiles des Leuchtkorpers, der quer zur Lampen- 
achse angeordnet ist, gehalten wird und ein Ende des Ge- 
stells in der Quetschung fixiert ist. 

[0006] Die Erfindung ermoglicht es, eine Halogengluh- 
lampe bereitzustellen, deren Hauptteile, d. h. insbesondere 
der Lampenkolben und die einzubauenden Metallteile, ins- 
besondere das Gestell und der Leuchtkorper, unabhangig 
voneinander vorgefertigt werden konnen und nachfolgend, 
insbesondere im Zusammenhang mit der Herstellung der 



Quetschung, in einfacher Art und Weise funktionsgerecht 
miteinander verbunden werden. 

[0007] In einer bevorzugten Ausbildung der erfindungsge- 
maBen Losung ist ein Ende des Stiitzdrahtes in der Quet- 
5 schung des Kolbens nahezu achsparallel zwischen den bei- 
den Teilen des Stromzufuhrungssystems fixiert. Durch diese 
erfindungsgemaBe Anordnung wird der vorhandene Raum, 
der sich insbesondere aus dem notwendigen Mindestabstand 
der Stromzufuhrungen ergibt, optimal genutzt. 

10 [0008] Unter der fur eine Massenproduktion ublichen Pra- 
misse, dass das herzustellende Produkt mit dem geringsten 
Aufwand in Bezug auf die Qualitat und die Quantitat der 
einzusetzenden Materi alien und die weiteten Herstellung s- 
ressourcen realisiert werden soli, ist weithin bevorzugt, dass 

15 das Gestell aus einem ungewundenen und somit preiswerten 
Stiitzdraht geformt ist. 

[0009] Bevorzugt im Sinne der Erfindung ist, dass das Ge- 
stell aus einem mechanisch stabilen Halbfabrikat besteht. 
Ein solches, in sich stabiles Bauteil, bedarf u. a. bei der 
20 Montage, der Bereitstellung und der Lagerhaltung keiner 
zusatzlichen Stabiiisierungsmittel. 

[0010] Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung be- 
trifft die erfindungsgemaB einfache Gestaltung des Stiitz- 
drahtes in Form eines vorspringenden Hakens, dessen Qff- 
25 nung in Richtung des quetschungsfernen Endes des Kolbens 
ragt. Diese Gestaltung ermoglicht ein einfaches Einfadeln 
des Leuchtkorpers und einen ausreichenden Halt im einge- 
bauten Zustand. 

[0011] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung bezieht 
30 sich auf die gewahlte Form des Leuchtkorpers. Ein Leucht- 
korper, der durchgehend doppelt gewendelt ist, der zumin- 
dest zwei leuchtende Abschnitte und zumindest drei nicht 
leuchtende Abschnitte besitzt und dessen beiden Enden zu- 
mindest teilweise in der Quetschung eingeschmolzen sind, 
35 lasst sich besonders preiswert herstellen und gut montieren. 
Im Sinne der Erfindung kann der Leuchtkorper^ dessen 
leuchtende oder nicht leuchtenden Abschnitte grundsatzlich 
nicht gewendelt, einfach oder doppelt gewendelt sein. 
[0012] Giinstig im vorgenannten Sinne wirkt sich zusatz- 
40 Uch aus, dass der Leuchtkorper und die Stromzufuhrungen 
aus einem Draht gefertigt sind. 

[0013] Bevorzugt im Sinne der Erfindung ist, dass das me- 
tallische Innenteil der Halogengluhlampe, insbesondere ent- 
haltend den Leuchtkorper, das Gestell, die Stromzufuhrun- 

45 gen, die Dichtungsfolien und die Stiftkontakte, nach der 
Montage seiner vorgenannten Teile aus einem mechanisch 
stabilen Halbfabrikat besteht. Ein solches, in sich stabiles 
Halbfabrikat, bedarf u. a. bei der Endfertigung der Halogen- 
gluhlampe, d. h. insbesondere dem Zusammenfiigen der 

50 oder des Glas- und des metallischen Innenteiles, der Bereit- 
stellung und der Lagerhaltung keiner zusatzlichen Stabiii- 
sierungsmittel. 

[0014] Mit der erfinderischen Losung wird eine Halogen- 
leuchte zur Verfugung gestellt, die in alien ublichen Netzbe- 
55 reichen, worunter ein Bereich von ca. 80 V bis 250 V ver- 
standen werden soli, und unterschiedlichen Leistungsauf- 
nahmen im privaten als auch professionellen Bereich ein- 
setzbar ist. 

[0015] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines 
60 Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert. 
[0016] Es zeigen: 

[0017] Fig. la die Vorderansicht einer Halogengluhlampe 
und 

[0018] Fig. lb die Seitenansicht einer Halogengluhlampe. 
65 [0019] Die Fig. la und lb zeigen die Vorderansicht und 
die Seitenansicht einer Halogengluhlampe 1 fur allgemeine 
Beleuchtungszwecke, die fur den direkten Anschluss an ein 
220 V-Netz geeignet ist. Die Halogengluhlampe 1 besitzt ei- 
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nen zylindrischen Kolben 2 aus Quarzglas mit einem Au- 
Bendurchmesser von 12,75 ram und einer Gesamtlange von 
ca. 45 mm. Der Innenraum des Kolbens 2 ist in bekannter 
Art und Weise mit einer an sich bekannten Inertgasmi- 
schung geftillt, die regelmaBig einen iiblichen Halogenzu- 5 
satz enthalt. 

[0020] Das quetschungsferne Ende des Kolbens 2 tragt 
eine Kuppe, die mittig eine sog. Pumpspitze aufweist. Das 
andere Ende des Kolbens 2 ist mit einer Quetschung 3 her- 
metisch abgedichtet. Die nahezu parallelen auBeren Oberfla- 10 
chen der einseitigen Quetschung 3, die durch das unmittel- 
bare Einwirken des Quetschwerkzeuges entstanden sind, 
sind mittig und zur Lampenachse symmetrisch angeordnet. 
Mittig, im Innern der Quetschung 3, befindet sich parallel 
dazu eine Ebene, auf der sich die beiden Enden des Leucht- 15 
korpers 4 und ein Ende des Gestelles 5 befinden. 
[0021] Die beiden Schenkel des U-fbrmig gebogenen 
Leuchtkorpers 4, die sich auf der Verlangerung der vorge- 
nannten Ebene befinden und symmetrisch zur Lampenachse 
angeordnet sind, offhet sich leicht zur Quetschung 3 hin. 20 
[0022] Der Leuchtkorper 4 besitzt einen leuchtenden und 
durchgehend gewendelten Abschnitt im Mittelteil. Seine 
sich unmittelbar anschlieBenden beiden Enden, die in der 
Quetschung 3 teil weise eingeschmolzen und mit in der 
Quetschung 3 eingebetteten Dichtungsfolien 7 elektrisch 25 
leitfahig verbunden sind, weisen jeweils einen einfach ge- 
wendelten Abschnitt auf. Die beiden Enden des einstucki- 
gen Leuchtkorpers 4, der aus einem fur Halogenlampen ub- 
lichen Material besteht, dienen gleichzeitig der Stromzufuh- 
rung. Diese beiden Stxomzufuhrungen 6 sind parallel zuein- 30 
ander in der Quetschung 3 angeordnet, wobei sich an diese 
jeweils eine Dichtungsfolie 7 und ein Kontaktstift 8 hinter- 
einander in Fluent anschlieBen. Die beiden Kontaktstifte 8 
sind mit der jeweiligen Dichtungsfolie 7 elektrisch leitfahig 
verbunden.- Sie sind teilweise in der Quetschung 3 eingebet- 35 
tet und ragen aus der Quetschung 3 teilweise hervor. 
[0023] Der Leuchtkorper 4 ist zweifach durch das Gestell 
5 in dem leil gehalten, der quer zur Lampenachse angeord- 
net ist. Das Gestell 5, das aus einem gewundenen und gebo- 
genen Stutzdraht und einem fur Halogenlampen iiblichen 40 
Material besteht, ist teilweise in der Quetschung 3, dort na- 
hezu achsparallel zwischen den beiden Teilen des Stromzu- 
fuhrungssy stems, eingeschmolzen und fixiert. Die Teile des 
Stromzufuhrungssystems sind insbesondere die beiden 
Stromzufuhrungen 6, die Dichtungsfolien 7 und die Stift- 45 
kontakte 8. Die Biegelinie des Stiitzdrahtes verlauft, wie in 
Fig. 16 ersichtlich, auf einer Ebene, die im rechten Winkel 
auf der Ebene stent, auf der die Schenkel des Leuchtkorpers 
4 angeordnet sind. Am anderen Ende des Stiitzdrahtes im 
Bereich der Zweipunkthalterung ist dieser als vorspringen- 50 
der Haken ausbildet, dessen Offnung in Richtung des quet- 
schungsfernen Endes des Kolbens ragt. 
[0024] Das metallische Innenteil der Halogengluhlampe 
1, en thai tend den Leuchtkorper 4, das Gestell 5, die Strom- 
zufuhrungen 6, die Dichtungsfolien 7 und die Stiftkontakte 55 
8, besteht aus einem mechanisch stabilen Halbfabrikat, wel- 
ches vor der Endfertigung der Halogengluhlampe 1, d. h. 
insbesondere dem Zusammenfugen des GLasteiles und der 
metallischen Innenteile, in einem oder mehreren Montagc- 
schritten gefertigt worden ist. 60 
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satz, 

einem Leuchtkorper (4), 
einem Stromzufiihrungssystem, 

einem Gestell (5), geformt aus einem einstiickigen 
Stutzdraht, dessen einer Endbereich quer zur Lampen- 
achse abgebogen ist und das in der Nahe des quet- 
schungsfernen Endes des Kolbens (1) den Leuchtkor- 
per (4) haltert, 

wobei ein nahezu U-fbrmig gebogener Leuchtkor- 
per^) symmetrisch zur Lampenachse angeordnet ist, 
der Leuchtkorper (4) zweifach durch das Gestell (5) im 
Bereich des Teiles des Leuchtkorpers (4), der quer zur 
Lampenachse angeordnet ist, gehalten wird und ein 
Ende des Gestells (5) in einer Quetschung (3) fixiert ist. 

2. Halogengluhlampe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass ein Ende des Stiitzdrahtes in der 
Quetschung (3) des Kolbens (2) nahezu achsparallel 
zwischen den beiden Teilen des Stromzufuhrungssy- 
stems fixiert ist 

3. Halogengluhlampe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass ein Ende des Stiitzdrahtes mit einer 
in der Quetschung (3) eingebetteten Dichtungsfolie (7) 
verbunden ist. 

4. Halogengluhlampe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Gestell (5) aus einem ungewun- 
denen Stutzdraht geformt ist. 

5. Halogengluhlampe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Gestell (5) aus einem mecha- 
nisch selbstandig stabilen Halbfabrikat besteht. 

6. Halogengluhlampe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Gestell (5) im Bereich der 
Zweipunkthalterung einen vorspringenden Haken bil- 
det, dessen Offnung in Richtung des quetschungsfer- 
nen Endes des Kolbens (2) tagt. 

7. Halogengluhlampe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Leuchtkorper (4) zwei leuch- 
tende und durchgehend doppelt gewendelten Ab- 
schnitte besitzt und die beiden Enden einen gewendel- 
ten Abschnitt aufweisen, die in der Quetschung (3) zu- 
mindest teilweise eingeschmolzen sind. 

8. Halogengluhlampe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Leuchtkorper (4), der durchge- 
hend doppelt gewendelt ist, zumindest einen leuchten- 
den Abschnitt und zumindest zwei nicht leuchtende 
Abschnitte besitzt. 

9. Halogengluhlampe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Leuchtkorper (4) und die 
Stromzufuhrungen (6) aus einem Draht gefertigt sind. 

10. Halogengluhlampe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Stromzufuhrungssystem Strom- 
zufuhrungen (6) enthalt, die die Enden des Leuchtkor- 
pers (4) mit in der Quetschung (3) eingebetteten Dich- 
tungsfolien (7) verbinden. 

11. Halogengluhlampe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das metallische Innenteil der Halo- 
gengluhlampe (1), insbesondere enthaltend den 
Leuchtkorper (4), das Gestell (5), die Stromzufuhrung 
(6), die Dichtungsfolie (7) und die Stiftkontakte (8), 
aus einem mechanisch stabilen Halbfabrikat besteht. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



1. Halogengluhlampe fur den Betrieb an Netzspan- 
nung, zumindest bestehend aus 65 
einem hermetisch abgedichteten, zylindrischen Kolben 
(1) aus lichtdurchlassigem Material, 
einer Fiillung aus Inertgas und einem halogenen Zu- 
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